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(57) Abstract: The invention relates to a device and a method for supplying and processing packages arranged on carrier elements, 
especially drinks packages, using a continuous conveyor belt on which the carrier elements are arranged. The aim of the invention 
is to be able to further process carrier elements which are continuously supplied by means of a conveyor belt in a processing station 
in a reliable manner with few technical resources. To this end, two advancing rollers are provided to the right and to the left of the 
conveyor belt, the rotational axes thereof being perpendicular to the plane of the conveyor belt; two rotating clock belts are provided 
in the running direction of the conveyor belt, behind the advancing rollers; said clock belts rotate in a plane parallel to the plane of 
the conveyor belt, and respectively comprise a strand facing the other clock belt; and the strands facing each other run parallel to 
each other, at a distance corresponding to the width of the carrier elements. 



(57) Zusammenfassung: Dargestellt und beschrieben sind eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Zufuhren und Bearbeiten von 
auf Tragerelementen angeordneten Packungen, insbesondere Getrankepackungen, mit einem kontinuierlich laufenden Transport- 
Q band, wobei die Tragerelemente 
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auf dem Transportband angeordnet sind. Urn auf zuverlassige Weise und bei geringem technischen Aufwand kontinuierlich iiber 
ein Transportband zugefiihrte Tragerelemente in einer Bearbeitungsstation weiterverarbeiten zu konnen, ist vorgesehen, dass zwei 
Vorzugswalzen rechts und links des Transportbandes vorgesehen sind, deren Drehachsen senkrecht zurEbene des Transportbandes 
stehen, dass in Laufrichtung des Transportbandes gesehen hinter den Vorzugswalzen zwei umlaufende Taktriemen vorgesehen sind, 
dass die Taktriemen in einer Ebene parallel zur Ebene des Transportbandes umlaufen, dass die Taktriemen jeweils ein dem anderen 
Taktriemen zugewandten Trum aufweisen und dass die einander zugewandten Trumer parallel in einem Abstand zueinander ver- 
laufen, der der Breite der Tragerelemente entspricht. 
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(57) Abstract: The invention relates to a device and a method for supplying and processing packages arranged on carrier elements 
(1), especially drinks packages, using a continuous conveyor belt (2) on which the carrier elements are arranged. The aim of the 
invention is to be able to further process carrier elements which are continuously supplied by means of a conveyor belt in a processing 
station (c) in a reliable manner with few technical resources. To this end, two advancing rollers (6, 6') are provided to the right and 
to the left of the conveyor belt, the rotational axes thereof being perpendicular to the plane of the conveyor belt; two rotating clock 
belts (8, 8') are provided in the running direction of the conveyor belt, behind the advancing rollers; said clock belts rotate in a plane 
parallel to the plane of the conveyor belt, and respectively comprise a strand facing the other clock belt; and the strands facing each 
other run parallel to each other, at a distance corresponding to the width of the carrier elements. 
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(57) Zusammenfassung: Dargestellt und beschrieben sind eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Zufuhren und Bearbeiten von auf 
Tragerelementen (1) angeordneten Packungen, insbesondere Getrankepackungen, mit einem kontinuierlich laufenden Transportband 
(2), wobei die Tragerelemente auf dem Transportband angeordnet sind. Urn auf zuverlassige Weise und bei geringem technischen 
Aufwand kontinuierlich iiber ein Transportband zugefuhrte Tragerelemente in einer Bearbeitungsstation (c) weiterverarbeiten zu 
kSnnen, ist vorgesehen, dass zwei Vorzugswalzen (6, 6') rechts und links des Transportbandes vorgesehen sind, deren Drehachsen 
senkrecht zur Ebene des Transportbandes stehen, dass in Laufrichtung des Transportbandes gesehen hinter den Vorzugswalzen zwei 
umlaufendeTaktriemen (8, 8') vorgesehen sind, dass dieTaktriemen in einer Ebene parallel zur Ebene des Transportbandes umlaufen, 
dass die Taktriemen jeweils ein dem anderen Taktriemen zugewandten Trum aufweisen und dass die einander zugewandten Triimer 
parallel in einem Abstand zueinander verlaufen, der der Breite der Tragerelemente entspricht. 



